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Anlage 1 zu Zusatzaufgabe 1

Basic Process Analysis (vor der Umstellung) 


Anlage 2 zu Zusatzaufgabe 1
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Layout vor der Umstellung
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Zeichnung
	
	
	
	

	
	Teilename
	Fitting und Rahmen Alu
	Teile-Nr.
	

	
	Inspektor
	Assistent Produktions​leiter
	Inspektions​datum
	12. Mai 2003


	Anz. Teile
	Weg
	Zeit
	Sym​bol
	Ort
	Tätigkeit
	Durch​führung
	Maschine
	Lagerung
	Bemerkung


	
60 Fittings
	
	5 Tage
	(
	Lager 1
	
	
	
	Hochregal​lager
	

	
	60 m
	
	(
	
	
	Transporteur
	
	
	

	
	
	3 h
	(
	Stanzerei
	Ablegen
	
	
	Warte​schlange
	keine 100% Kontrolle, 20% defekte Teile

	
	
	20 s
	(
	Stanzerei
	Stanzen
	Arbeiter
	Stanz​automat
	
	Werkzeug​wechsel dauert 40 min

	
	
	10 min
	(
	Stanzerei
	Ablegen
	
	
	am Boden auf Palette
	

	
	35 m
	
	(
	
	
	Transporteur
	
	
	ganze Palette

	
	
	3 h
	(
	Dreherei / Fräserei
	Ablegen
	
	
	Warte​schlange
	Parallelbearbeitung auf zwei Maschinen

	
	
	10 min
	(
	Dreherei / Fräserei
	Fräsen
	Arbeiter
	Fräs​maschine
	
	

	
	
	150 min
	(
	Dreherei / Fräserei
	Ablegen
	
	
	am Boden auf Palette
	

	
	25 m
	
	(
	
	
	Transporteur
	
	
	

	
	
	16 h
	(
	Lager 2
	Einlagern
	
	
	Paletten, gestapelt
	

	
	
	2 min
	(
	Lager 2
	Auslagern
	Lagerist
	
	
	Zusammen​stellung für 20 Rahmen

	
	
	20 min
	(
	Lager 2
	Kommissionieren
	Lagerist
	
	auf Trans​portwagen
	

	
20 Rahmen*)
	5 m
	
	(
	
	
	Transporteur
	
	
	

	
	
	2 min
	(
	Schablo-nierung
	Schablo-nieren
	Arbeiter
	
	
	Schablonen​verschlüsse klemmen

	
	
	20 min
	(
	Schablo-nierung
	Ablegen
	
	
	in der Schablone
	

	
	20 m
	
	(
	
	
	Transporteur
	
	
	

	
	
	2 h
	(
	Schweisserei
	
	
	
	Warte​schlange
	Parallelbear​beitung auf 3 Kapazitätspl.

	
	
	10 min
	(
	Schweisserei
	Schweissen
	Schweisser
	Schweiss​anlage
	
	

	
	
	200 min
	(
	Schweisserei
	Abkühlen
	
	
	in der Schablone
	Defekte an Schweiss​nähten wg. Spannungen durch Schablonieren

	
	
	2 min
	(
	Schweisserei
	Stichproben​kontrolle
	Schweisser
	
	
	

	
	40 m
	
	(
	
	
	Transporteur
	
	Paletten
	

	
	
	2 h
	(
	Lackiererei
	
	
	
	Warte​schlange
	

	
	
	3 min
	(
	Lackiererei
	Waschen
	Arbeiter
	
	
	

	
	
	15 s
	(
	Lackiererei
	Kontrolle
	
	
	
	

	
	
	3 h
	(
	Lackiererei
	Trocknen
	
	
	Lackier​gestell
	

	
	
	3 min
	(
	Lackiererei
	Lackieren
	Lackierer
	Lackier​anlage
	
	Farbwechsel 30 min

	
	
	30 min
	(
	Lackiererei
	Lackieren
	Lackierer
	
	
	

	
	
	6 h
	(
	Lackiererei
	Aushärten
	
	Lackierofen
	Lackier​gestell
	Aushärten und abkühlen

	
	35 m
	
	(
	
	
	Transporteur
	
	Paletten
	

	
	
	3 h
	(
	Montage
	
	
	
	Warte​schlange
	Montage von Rahmenanbau​teilen

	
	
	10 min
	(
	Montage
	Montieren
	Arbeiter
	Montagetisch
	
	


Tabelle aus: Shingo
(: LG-bedingte Wartezeit
(: Transport


             *)
Pro Rahmen werden je drei Fittings benötigt, um die zum Rahmen

(: Prozess

(: Wartezeit (technisch / nichttechnisch)
(: Kontrolle
gehörenden Rohre miteinander zu verbinden.
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Anlage 3 zu Zusatzaufgabe 1

Basic Process Analysis (nach der Umstellung)


Anlage 4 zu Zusatzaufgabe1 
	Zeichnung
	
	
	
	

	
	Teilename
	Fitting und Rahmen Alu
	Teile-Nr.
	

	
	Inspektor
	Assistent Produktions​leiter
	Inspektions​datum
	12. Mai 2003


	Anz. Teile
	Weg
	Zeit
	Sym​bol
	Ort
	Tätigkeit
	Durch​führung
	Maschine
	Lagerung
	Bemerkung


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Tabelle aus: Shingo
(: LG-bedingte Wartezeit
(: Transport


             *)
Pro Rahmen werden je drei Fittings benötigt, um die zum Rahmen

(: Prozess

(: Wartezeit (technisch / nichttechnisch)
(: Kontrolle
gehörenden Rohre miteinander zu verbinden.
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Layout nach der Umstellung
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